Specyfikacja techniczna rurociggéw w technologii rur preizolowanych:

1. Wymagania ogdlne:
Oferowany przez oferenta system preizolowany powinien spetniaé nastepujace
wymagania:

1.1. Oferowany przez oferenta system preizolowany musi odpowiada¢ wymaganiom
jakosciowym zgodnie z normami:

- PN-EN 253+A2:2015 (lub nowsza)- Sieci cieptownicze — System preizolowanych
zespolonych rur do wodnych sieci cieptowniczych uktadanych bezpos$rednio
w gruncie — Zespot rurowy ze stalowej rury przewodowej, izolacji cieplnej

z poliuretanu i ptaszcza ostonowego z polietylenu,

- PN-EN 448:2005 - Sieci cieptownicze — System preizolowanych zespolonych rur
do wodnych sieci cieptowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie — Ksztattki

- zespoty ze stalowej rury przewodowej, izolacji cieplnej z poliuretanu i ptaszcza
ostonowego z polietylenu,

- PN-EN 488:2005 - Sieci cieptownicze — System preizolowanych zespolonych rur
do wodnych sieci cieptowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie — Zespot
armatury do stalowych rur przewodowych, z izolacjg cieplng z poliuretanu

i ptaszczem ostonowym z polietylenu,

- PN-EN 489:2005 - Sieci cieptownicze — System preizolowanych zespolonych rur
do wodnych sieci cieptowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie — Zespot
zfacza stalowych rur przewodowych z izolacjg cieplng z poliuretanu i ptaszczem
ostonowym z polietylenu,

- PN-EN 14419:2009 - Sieci cieptownicze — System preizolowanych zespolonych
rur do wodnych sieci cieptowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie —
System kontroli i sygnalizacji zagrozenia stanéw awaryjnych

1.2. Materiaty i potprodukty stosowane do produkcji oferowanego systemu
preizolowanego oraz kompletny system preizolowany winny spetnia¢ wymagania
norm:

- PN-EN 10204+A1:1997 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentéw kontroli,

- PN-EN 10217 - 1:2004 Rury stalowe ze szwem do zastosowan ci$nieniowych -



Warunki techniczne dostawy - Czes$¢ 1: Rury ze stali niestopowych z okreslonymi
wtasnosciami w temperaturze pokojowej,

- PN-EN 10217 - 1:2004/A1:2006 Rury stalowe ze szwem do zastosowan
cisnieniowych - Warunki techniczne dostawy - Cze$¢ 1: Rury ze stali
niestopowych z okreslonymi wtasnosciami w temperaturze pokojowej,

- PN-EN 10217-2:2004 - Rury stalowe ze szwem do zastosowan cisnieniowych -
Warunki techniczne dostawy - Cze$¢ 2: Rury ze stali niestopowych i stopowych
zgrzewane elektrycznie z okreslonymi wtasnosciami w temperaturze
podwyzszonej,

- PN-EN 10217-2:2004/A1:2006 - Rury stalowe ze szwem do zastosowan
cisnieniowych - Warunki techniczne dostawy - Cze$¢ 2: Rury ze stali
niestopowych i stopowych zgrzewane elektrycznie z okreslonymi wtasnosciami w
temperaturze podwyzszonej,

- PN-EN 10217-5:2004 - Rury stalowe ze szwem do zastosowan ci$nieniowych -
Warunki techniczne dostawy - Czes$¢ 5; Rury ze stali niestopowych i stopowych
spawanych fukiem krytym z okreslonymi wtasnosciami w temperaturze
podwyzszonej,

- PN-EN 10217-5:2004/A1:2006 - Rury stalowe ze szwem do zastosowan
ci$nieniowych - Warunki techniczne dostawy - Cze$¢ 5: Rury ze stali
niestopowych i stopowych spawane tukiem krytym z okreslonymi wtasnosciami
w temperaturze podwyzszonej,

- PN-ISO 4200 - Rury stalowe bez szwu i ze szwem o gtadkich koricach. Wymiary

i masy na jednostke dtugosci,

- PN-EN 13480-2:2005 - Rurociagi przemystowe metalowe - Cze$¢ 2: Materiaty,

- PN-EN 13480-5:2005 - Rurociggi przemystowe metalowe - Czes¢ 5: Kontrola
i badania,

1.3. Oferowany system preizolowany powinien posiada¢ wazng aktualng Aprobate
Techniczng lub Krajowg Ocene Techniczna.

2. Wymagania szczegétowe dla materiatéw systemu rur preizolowanych:

2.1. Rura stalowa:



Rura stalowa musi spetnia¢c wymagania okreslone w normie PN-EN 253+A2:2015
(lub nowszej) odnosnie:

a) Srednicy zewnetrznej rury stalowej,

b) minimalnych grubosci $cianki rur stalowych,

c) tolerancji Srednicy i tolerancji grubosci $cianki rur stalowych,

d) gatunku stasowanej stali.

- tolerancja dtugosci rury stalowej powinna wynosi¢ +15/-0 mm,

- nie dopuszcza sie do wystepowania szwéw obwodowych na dtugosci rury,

- w celu zapewnienia optymalnej przyczepnosci pianki poliuretanowej wszystkie
rury muszg by¢ poddane dodatkowej obrdbce - Srutowania zewnetrznej
powierzchni rury stalowej,

- konce rur muszg byé ukosowane zgodnie z normg PN-ISO 6761:1996 — Rury
stalowe przygotowanie korcéw rur i ksztattek do spawania,

2.2. lzolacja termiczna:

- Trwatos¢ sztywnej pianki izolacyjnej musi wynosi¢ minimum 30 lat dla ciggtej
temperatury pracy minimum 140 stopni. Dostawca wraz z ofertg powinien
przedstawié¢ wyniki badan zywotnosci oferowanego systemu poliuretanowego,

- pianka izolacyjna uzyta do produkcji oferowanych rur preizolowanych musi
spetnia¢ wymagania normy PN-EN 253+A2:2015 (lub nowszej) odnosnie:
struktury komorkowej, gestosci (min 59 kg/m 3 ), wytrzymatosci na $ciskanie,
chtonnosci wody w podwyzszonej temperaturze,

- wspotczynnik przewodzenia ciepta pianki poliuretanowej 2 mierzony

w temperaturze +50°C nie moze by¢ wiekszy niz 0,0240 W/mK,

- wspotczynnik przewodzenia ciepta pianki poliuretanowej A mierzony

w temperaturze +50°C poddanej procesowi starzenia nie moze by¢ wiekszy niz
0,0275 W/mK.

2.3. Ptaszcz ostonowy:

Ptaszcz ostonowy PE-HD stosowany w procesie produkcji rur preizolowanych musi
by¢ wykonany z polietylenu wysokiej gestosci PE-HD (typu PE80 lub lepszy) i musi

spetnia¢ wymagania normy PN-EN 253+A2:2015 (lub nowszej).



2.4. Rura preizolowana:

- Srednice zewnetrzne ptaszcza ostonowego i grubosci $cianek muszg byé zgodne
z wymaganiami normy PN-EN 253+A2:2015 (lub nowszej),

- tolerancja dtugosci wolnych koAcéw rury musi wnosi¢ £ 10mm.

2.5. Ztacza izolacyjne (mufy):

- ztacza mufowe muszg spetnia¢ wymagania okreslone w normie PN-EN 489,

- jako ztacza mufowe mogg by¢ stosowane mufy termokurczliwe usieciowane
radiacyjnie z korkami wtapianymi,

- oferowany przez oferenta system ztgcz mufowych zalewanych ptynng pianka
musi umozliwiaé¢ kontrole szczelnosci ztacza za pomocag powietrza o cisnieniu
min. 0,2 bar przed zaizolowaniem za pomocg ptynnej pianki PUR,

- dla ztacz mufowych zaizolowywanych na budowie za pomocg ptynnej pianki
poliuretanowej dopuszczalne jest wytgcznie stasowanie pianki dostarczanej przez
producenta w opakowaniach zawierajgcych niezbedng ilos¢ ptynnych sktadnikéw
potrzebnych do zaizolowania pojedynczego zfacza.

- Dopuszcza sie stosowanie muf zgrzewanych elektrooporowo za zachowaniem

pozostatych wymagan dla muf.

2.6. tuki (kolana):

Wymaga sie stosowania kolan prefabrykowanych 45 o i 90 o, za wyjgtkiem zadan gdzie
w zestawieniu wyspecyfikowano inaczej. W zadaniach gdzie wyspecyfikowano mufy
kolanowe giete (harmonijki), nalezy dostarczy¢ mufy kolanowe usieciowane
radiacyjnie z korkami wtapianymi.

Dopuszcza sie do stosowania tuki:

- formowane na zimno z rur prostych bez szwu lub ze szwem wzdtuznym

(w przypadku stosowania rur ze szwem potozenie szwu musi by¢ pod katem 90 o

do ptaszczyzny giecia),

- spawane doczotowo - wykonane przez giecie na goraco rury stalowej lub przez
formowanie na gorgco ptyt stalowych i taczenie ich za pomocg spawania,

- nie dopuszcza sie do stosowania tukéw segmentowych wykonanych przez

spawanie doczotowe prostych odcinkdw rur.



Dla tukéw formowanych na zimno i spawanych doczotowo muszg by¢ spetnione
wymagania punktow 4.1.3. normy EN 448:2005.

2.7. Armatura odcinajaca:

- Stosowana preizolowana armatura odcinajgca powinna by¢ przystosowana do
pracy przy osiowych naprezeniach Sciskajgcych (w prostych odcinkach rur) do
300 MPa,

- armatura odcinajgca musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 488:2005,

- armatura na odpowietrzeniach i odwodnieniach w gére musi posiada¢ dodatkowe
uszczelnienie za pomocg nierdzewnej zaslepki gwintowanej,

- $rednica przelotu kuli zaworu powinna byé taka sama jak srednica rurociagu,
w ktdrym zamontowany bedzie zawdr(zawodr petnoprzelotowy).

2.8. Elektroniczny system alarmowy:

- oferowany system alarmowy powinien by¢ systemem tzw. niskorezystancyjnym,

- rury i elementy prefabrykowane muszg posiada¢ wtopione w izolacje minimum 2
miedziane druty alarmowe o polu przekroju 1,5 mm 2 kazdy,

- nie dopuszcza sie do stosowania w ztgczach mufowych jakichkolwiek
elektronicznych komponentéw systemu alarmowego,

3. Inne wymagania:

Wykonawca zamdwienia dostosuje materiaty systemu rur preizolowanych do
oferowanej technologii na podstawie dostarczonej przez Zamawiajacego zestawien
materiatéw.

4. Dokumenty wymagane do dostarczenia przez oferenta celem dokonania szczegétowej
oceny technicznej ztozonej oferty:

4.1. Wazna aktualna Aprobata Techniczna lub wazna Krajowa Ocena Techniczna
z wpisanym do nich oferowanym systemem surowcowym PUR.

4.2. Swiadectwo badan izolacji termicznej dla zastosowanego systemu
surowcowego, przeprowadzone przez niezalezne, akredytowane laboratorium,
wykonanie zgodnie z normami PN ISO 8497:1999 oraz PN EN 253:2009 (lub

nowszg), zawierajgce:

- protokdt z badan rury badawczej w co najmniej trzech temperaturach 80+10 °C,

w odniesieniu do s$redniej temperatury izolacji t=50 °C, Protokdt musi zawierac



dodatkowo wartosc¢ sredniej gestosci izolacji.

- protokét z badan ciggtej obliczeniowej temperatury pracy CCOT okreslajgcy
zywotno$é oferowanego systemu surowcowego na minimum 140 °C,

- protokét z badan wspdfczynnika przewodzenia ciepta przed i po starzeniu.

4.3. Swiadectwo badania z obcigzenia od gruntu potgczerr mufowych wraz

z przeprowadzong prébga szczelnosci (badanie wykonane zgodnie z PN-
EN489:2005 i/lub PN-EN489:2009).

4.4. Oswiadczenie oferenta o zgodnosci oferowanego kompletnego systemu
preizolowanego z wymogami niniejszej specyfikacji techniczne;j.

4.5. Karte charakterystyki produktéw niebezpiecznych dla sktadnikéw pianki do

izolacji ztgcz mufowych, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.



